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TECHNICKY LIST

G-FIX® HTL LEPIDLO NA PAZNEHTY

HTL lepidlo na paznehty G-FIX® s antiseptickou p¥isadou je extrémné rychlé a specidlné
vyvinuté pro celoro¢ni pouzivani, jak v letnim, tak také v chladném obdobi - diky rychlé reakéni dobé
je velmi vhodné i pfi nizkych teplotach.

e  Stabilni viskozita, nestéka

e Nadprumérnd pevnost v tahu

e Odolné viici hnoji a moci

e Extrémné rychlé vytvrzovdni

e MozZnost opétovného zatiZzeni po cca 30 sekunddch - doba otevieni pouhych 15 sekund

e PIné zatiZeni po max. 4 minutdch

e Bezpecné lepeni diky zaru¢enému poméru smésovdni 1:1

e Rychld vyména smésovacich trysek
HTL lepidlo na paznehty G-FIX® je dodavéno v kartusich 2K F-System Greenline od
spole¢nosti medmix Industry Switzerland AG, které nabizeji udrzZitelné feSeni pro aplikaci lepidel a
tmell 2K. Jsou vyrobeny ze 100% recyklovaného polypropylenu po spotiebé (PCR PP) a umoznuji
shizit emise CO; 0 36 % v porovnani s béZznymi kazetami - bez kompromis(i v oblasti kvality a vykonu.

Tyto kartuse nabizeji nejen moZnost Setrnou k Zivotnimu prostredi, ale také vysokou ucinnost a
spolehlivost.

POKYNY KE ZPRACOVANI:

Lepené plochy musi byt zbaveny prachu, mastnoty, ¢i jinych necistot, protoZe na kazdé lepené
plose, i kdyZz vypada velmi Cisté, zUstavaji zbytky téchto latek. Pro precizni zajisténi pfipravy
povrchu pred lepenim pouZivejte vyhradné Primyslovy rychlocistic GF GISRGF.D400, ktery

je kompatibilni s lepidly HTL a zajistite tim idealni prabéh lepiciho procesu.
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Pred kazdym pouzitim je tfeba zajistit, aby smésovac, ktery ma byt pouzit, byl sprdvné nasazen

na kartusi a také, Ze kartuse je spravné vlozena do vytlacovaci pistole. Po nasazeni smésovace

je bezpodminecné nutné vytlacit stranou ( mimo lepené plochy ) malé mnozstvi lepidla

cca 2 — 4 cm, ¢imZ se zajisti dokonalé promiseni obou komponent, jinak mizZe byt lepici schopnost
lepidla sniZzena. Naneste dostatecné mnozstvi lepidla a spojte.

Spojeni lepenych material musi byt provedeno béhem doby zpracovani.

SKLADOVANI ZADNE PRIME SLUNECNI SVETLO, SKLADUJTE
NA CHLADNEM A SUCHEM MISTE

DOBA SKLADOVANI PRI TEPLOTACH 9 MESICU V ORIGINALNIM NEOTEVRENEM

+13 °C AZ +18 °C OBALU

P¥i nedodrZeni uvedenych skladovacich podminek, se vyrazné zkracuje uvedend doba skladovatelnosti a miize
vést aZ k trvalému znehodnoceni vyrobku. TaktéZ dochazi k postupnému sniZeni funkcnich vlastnosti vyrobku.

Pred sériovym pouzitim provedte dostatecné mnoistvi internich testli a pokusd k ovéreni
vhodnosti vyrobku pro zamyslenou aplikaci.



